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© Paraffin leuchte 

(§) Dfe Erfindung bezieht sich auf eine Leuchte, insbesondere 
Paraffinleuchte, mit einem schalenartigen Behaltnis (2C), in 
welch em zentriert ein unbrennbarer Docht (3C) angeordnet 
ist, weicher in einem Steigkdrper (4C) gehalten ist, durch 
den im Behaltnis (2C) eingefulltes Brennmaterial (W) 
Schmelzwflrme erhatt und die Schmelze dem Docht (3C) 
zuflieBt, wobel der Stoigkdrper (4C) aus dOnnwandigem 
M eta II besteht und den Docht (3C) allseitig unter Belassung 
einer engen Zuflu&fuge berOhrend umgibt und der Steigkor- 
per (4C) als eine KanOle (28) ausgebildet ist, in weicher der 
Docht (3C) flammseitig uberstehend gehelten ist, wobel die 
Kanule (28) einen etwa 10 bis 15 mm hohen Trichteransatz 
(7C) tragt, der den Docht (3C) so weit ubarragt, daft die 
Flamme (F) sich jeweils bei einer volien Brennatoffversor- 
gung am unteren Ende bis an oder etwas in den Trichteran- 
B satz (7C) erstreckt und in dem Trichteransatz (7C) im 

• dochtnahen Bereich Trichteroffnungen (8C) slnd, daS sie 

* jeweils bei einer Brannstoffrestverbrennung eine Luftversor- 
gung fur eine kieine, in dem Trichteransatz (7C, 7D, 7E) 
brennende, Restflamme (FR) erbringt, so da 8 dort im Docht 
(3C) vorhandene Brennstoffzersetzungsreste verglOhen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Leuchte, insbes. 
eine Paraffinleuchte, gemaB der Hauptanmeldung 
P 44 25 1793 mit einem schalenartigen Behaltnis, in wel- 
chem zentriert ein unbrennbarer Docht angeordnet ist 
welcher in einem Steigkdrper gehalten ist, durch den im 
Behaltnis eingefQlltes Brennmaterial Schmelzwarme er- 
halt und die Schmelze dem Docht zuflieBt, wobei der 
Steigkdrper aus dOnnwandigem Metall besteht und im 
unteren Bereich als eine Kanule ausgebildet allseitig 
unter Belassung enger ZufluBfugen berOhrend den 
Docht, der flammseitig Obersteht, umgibt, wobei die Ka- 
naie flammseitig erweitert ist 

Es ist Aufgabe der Erfindung, vorteilhafte Ausgestal- 
tungen des Steigkdrpers mit dem Docht zu offenbaren, 
daB er einfach in der Herstellung ist und ein Zusetzen 
der Dochtkapillarraume bei haufigem NachfOllen der 
Leuchte vermieden wird. 

Die Losung besteht darin, daB die Kanule einen etwa 
10 mm bis 15 mm hohen Trichteransatz tragt, der den 
Docht so weit Qberragt, daB jeweils bei einer vollen 
Brennstoffversorgung sich die Flamme mit ihrem unte- 
ren Ende bis an oder etwas in den Trichteransatz er- 
streckt, und daB in dem Trichteransatz unten im docht- 
nahen Bereich Trichterdffnungen sind, die jeweils bei 
einer Brennstoffrest-Verbrennung gerade noch far eine 
Luftversorgung einer kleinen, in dem Trichteransatz 
brennenden Restflamme und zu einer Dochtausgltihung 
genttgt 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spruchen angegeben. 

Die Gestaltung des Steigkdrpers aus dtinnwandigem 
Metall erbringt eine schnelle Erwarmung des darin er- 
starrtem Wachses und dessen Verfltissigung. Der metal- 
lene Steigkdrper leitet die Brennwarme schnell und di- 
rekt in das Brennmaterial, z, B. Wachs oder Paraffin, 
weiter. Geschmolzenes Wachs wird dem Docht durch 
eine enge Zuflu&fuge in dem Steigkdrper kapillarartig 
zugefiihrt 

Die Warmeleitplatte, die gering beabstandet aber 
dem Behalterboden angeordnet ist, halt den Steigkdrper 
und flbertragt aufgenommene Warme auf das in dem 
Behalter enthaltenen Brennmaterial, wodurch ein konti- 
nuierlicher WachsnachfluB gesichert ist 

Vorteilhaft ist die in dem Behaltnis bodenseitig ange- 
ordnete Warmeleitplatte als eine Halteplatte ausgebil- 
det, auf welche der Steigkdrper auf steckbar ist, wodurch 
ein fester Halt des Steigkdrpers auch bei ganzlich ge- 
schmolzenem Brennmaterial gegeben ist In einer ande- 
ren AusfQhrung ist der Steigkdrper flber ausgebogene 
Schranklaschen mit der Warmeleitplatte f est verbunden 
ist 

Das Behaltnis ist in einer ersten Ausfuhrung eine 
flache Eisenschale, deren Durchmesser 6 cm bis 12 cm, 
vorzugsweise 9 cm betragt Eisen ist ein guter Warme- 
leiter, so daB ein schnelles Schmelzen des Brennmateri- 
als nach relativ kurzer Brenndauer mdglich ist Die Ei- 
senschale ist vorteilhaft mit einem Deckel mit einer 
Flammdffnung, vorzugsweise einem toroidabschnittfdr- 
migen Ringdeckel, verschlieBbar, wobei durch den Dek- 
kel eine geringe AbkOhlung des Behalters und des Rau- 
mes aber den Brennstoff gewahrleistet ist Zum Ldschen 
der Flamme ist vorzugsweise ein VerschluBdeckel vor- 
gesehen, der ein Austreten von Wachsdampf, insbeson- 
dere beim AusglUhen des Dochtes verhindert 

Durch die gute Warmeverteilung in dem Behaltnis 
kann sehr preiswertes Paraffingranulat darin geschmol- 
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zen werden und das Behaltnis so groB gewahlt werden, 
daB trotz der geringen SchQttdichte des Granulates das 
3-fache FOllgewicht eines Teelichtes eingebracht wer- 
den kann, so daB es far eine wesentlich langere Brenn- 
5 dauer ausreicht, als gewdhnlich mit einem Teelichtein- 
satz erreicht wird. Noch grdBere Paraf finmengen lassen 
sich in Form von gepreBten Ringen einbringen, die nach 
und nach abschmelzen ohne den Docht zu ertranken. 
Durch die Verwendung eines Toroidringdeckels wird 
io ein schneller Schmelzvorgang unterstatzt, indem die 
Warme im oberen Bereich gestaut wird und die zentral 
zuflieBende kaltere Zuluft den Deckel nicht bestreicht 
und nicht abktthlt 
In einer zweiten AusfQhrung ist das napfchenartige 
15 Behaltnis eine Kunststoffschale, deren Durchmesser 
65 cm bis 9 cm, vorzugsweise 7 cm betragt und deren 
Hdhe 15 mm bis 25 mm, vorzugsweise 19 mm betragt 

Durch die Verwendung von Kunststoff ist das Behalt- 
nis warmeisoliert, so daB in diesem eine noch grdBere 
20 Brennstoffmenge untergebracht und erschmolzen wer- 
den kann als in dem MetallgefaB. Die Kunststoffschale 
ist vorteilhaft mit einem metallenem Deckel mit einer 
zentralen Flammdffnung verschlieBbar. 
Der Steigkdrper ist als Kanaie aus vertikalen Seg- 
25 menten ausgebildet, in welcher der Docht flammseitig 
Uberstehend gehalten ist Die Kanaie ist flammseitig 
trichterartig erweitert und hat eine schlitzartige vertika- 
le WachszufluBfuge. Der Steigkdrper ist vorteilhaft aus 
Aluminium, Kupfer oder Messing mit einer Wandstarke 
30 von 0,15 mm bis 0,25 mm gefertigt und hat eine Hdhe 
von 13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm. Er ist vor- 
teilhaft aus einem Rohrabschnitt oder einem Stanz- 
schnitt durch Biegen und Falten hergestellt 
Die Kanule ist innen vorteilhaft in loser Passung dem 
35 Dochtdurchmesser angepaBt Der Trichteransatz hat 
oben einen Durchmesser von 10 mm bis 18 mm, vor- 
zugsweise 15 mm. Der Trichterkegel hat vorzugsweise 
einen Kegelwinkel von 60 bis 120°. Die WachszufluBfu- 
ge ist aber die ganze Lange der Kanule ausgebildet und 
vorzugsweise als die Luftzutrittsdffnung im Trichteran- 
satz weitergefahrt 

Der Steigkdrper mit der Kanaie ermdglicht nach dem 
Anzttnden ein schnelles Erwarmen und ein Schmelzen 
des Brennmaterials im oberen Dochtbereich und da- 
nach ein fortschreitendes in die Tiefe dringendes 
Schmelzen. Das geschmolzene Brennmaterial tritt 
durch die Wachszuflufifugen in die Kanaie ein und wird 
im Docht kapillar der Flamme zugef uhrt Die flammsei- 
tige trichterfdrmige Erweiterung vergrdBert vorteilhaft 
die Warmetauschfiache und beschleunigen so den 
Schmelzvorgang. 

Der Steigkorper mit der Kanaie laBt sich vorteilhaft 
so ausbilden, daB er in gewdhnliche Teelichtbehalter 
einsetzbar ist Der Brennstoff laBt sich in Form von 
ringfdrmigen PreBlingen einsetzen, die von unten eine 
zentrale Ausnehmung aufweisen, in die die Kanaie mit 
dem Trichteransatz ganz hineinpaBt Ein geringer 
Wachsaberstand, dessen engere Zentralbohrung den 
Docht hindurchtreten laBt ist in den Trichteransatz ab- 
gesenkt und sorgt far eine Brennstoffzufuhr nach dem 
ersten Anzanden nach einer Meubestackung der Leuch- 
te mit Brennstoff. 

Der Docht besteht, damit er viele Fttllungen unbeein- 
trachtigt abersteht aus Quarzglasfaser oder einem ahn- 
lichen Warmeresistenten Fasermaterial hergestellt, und 
ist entweder durch eine Flechtung gegen ein Ausfransen 
stabilisiert oder mit einer metallischen Haltewendel um- 
geben, die vorzugsweise am oberen Ende eine horizon- 
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tale Endwindung trSgt, damit das empfindliche Quarz- 
glasfasermaterial bei einer Bertlhrung nicht zerstdrt 
wird 

Beim Leerbrennen des Dochtes taucht die Restflam- 
me immer weiter in den Trichteransatz ein. Zum SchluB 
beginnt dadurch der Docht aufzugltihen, so daB die 
Crack-Rttckstande, die beim Verdampfen und Vergasen 
des Brennstoffes Iaufend entstehen und sich um den 
Docht herum im unteren Trichterbereich ablagern, voll- 
standig vergltihen, wodurch die kapiilaren Dochtraume 
frei werden. 

Erfindung wird nachfolgend anhand der Darstellun- 
gen in den Fig. 1 bis 8 erlautert: 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in 
einer ersten AusfOhrung; 

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht des Steigkdrpers zu 
Fig. 1; 

Fig. 3 zeigt eine Aufsicht ohne den Steigkorper zu 
Fig. I; 



Bei Absinken des Brennmaterialspiegeis wird die 
Flamme konstant mit flOssigem Brennmaterial (W) ge- 
speist da in dem Docht (3C) das flQssige Brennmaterial 
(W) angesogen wird Nach einem Ausldschen der Flam- 
5 me hartet das Brennmaterial (W) schnell aus, so daB bei 
WiederanzQndung der Flamme ausreichend Brennma- 
terial (W) im Docht (3C) verfUgbar ist 

Einzelheiten der Ausgestaltung des Steigkorpers (4C) 
sind aus Fig. 2 ersichtlich. Ein Rohrabschnitt von ca. 
io 15 mm Durchmesser ist von drei Seiten her im unteren 
Bereich zu drei flugelartigen Sttitzrippen (41) zusam- 
mengepreBt, wobei im unteren Abschnitt von etwa 
5 mm H6he die Kanule (28) ausgebildet ist, in der der 
Docht (3C) gehalten ist Zwischen den drei Rippen (41) 
is ist fiber der Kanule (28) der Trichteransatz (7C) ausge- 
bildet In dessen unteren Bereich sind die Zuluftoffnun- 
gen(8C) i mit etwa 1 bis 1,5 mm Durchmesser eingestanzt 
oder freigeschnitten und eingedriickt Oder gebohrt Der 
ZufluBspalt (FC) fur den Brennstoff ist jeweils in den 



Fig. 4 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in 20 Sttttzrippen (41) ausgebildet die jeweils bis auf diesen 



einer zweiten AusfQhrung; 

Fig. 5 zeigt eine Aufsicht mit einem Steigkorperzu- 
schnittzuFig.4; 

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt einer Leuchte in dritter 
Ausfuhrung; 

Fig. 7 zeigt eine Aufsicht auf die Warmeleitplatte mit 
dem Steigkdrper vergrSBert zu Fig. 6; 

Fig. 8 zeigt einen Zuschnitt des Steigkorpers zu 
Fig. 6. 



Spalt zusammengepreBt sind. 

Der Docht (3C) ist aus Quarzglasfaser hergestellt und 
mit einer Drahtwendel (3H) aus hochwarmf estem Mate- 
rial mit groBeren Windungsabstanden als dem Draht- 
25 durchmesser umgeben und tragt endseitig eine horizon- 
tale Endwindung (3W) zum Schutz des Dochtes (3C). 

Fig. 3 zeigt eine Aufsicht auf den Behalter (2C), in 
dem die Warmeleitplatte (11) angeordnet ist Die drei 
Abstandspragungen (IIP) sorgen fiir einen Bodenab- 



Fig. 1 zeigt einen Querschnitt des Paraffinleuchters in 30 stand und die drei Zentrierlaschen (11Z) bilden einen 



einer ersten AusfOhrung mit einer Eisenschale (2C). In 
der Eisenschale ist zentriert ein unbrennbarer Docht 
(3C) angeordnet welcher in einem SteigkSrper (4C) ge- 
halten ist Der Steigkfirper ist in schmelzbares Brenn- 
material (W) eingetaucht 

Auf dem Behaltnisboden (8) ist eine mit DurchfluBId- 
chern versehene Warmeleitplatte (11) aus dQnnem Me- 
tallbiech leicht beabstandet aufgesetzt welche den 
Steigkflrper (4C) und in die Eisenschale (2C) gefiilltes 



Halt zum oberen Behalterbereich. Aus der Warmeleit- 
platte (11) sind Haltelaschen (5C) vertikal stehend aus- 
geformt indem deren Material aus DurchbrQchen (5C1) 
herausgebogen ist Die Haltelaschen (5C) sind nach au- 
35 Ben keilffirmig eingepragt so daB sie passende Aufnah- 
men zu den Sttttzrippen des Steigkdrpers (4C) bilden. 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in 
einer zweiten AusfOhrung. In dieser Ausfuhrung ist das 
napfchenartige Behaitnis (2D) eine Metall- oder Kunst- 
Brennmaterial (W) warmeleitend kontakdert Der 40 stoffschale, deren Durchmesser 5 bis 10 cm, vorzugswei- 
Steigkdrper (4C) ist auf der Warmeleitplatte (11) mittels se 7 cm betragt und deren H6he 15 bis 25 mm, vorzugs- 
aus DurchbrQchen (5C1) hochgebogenen Haltelaschen weise 19 mm betragt Bodenseitig ist in dem Behalter 
(5C) eingesteckt gehalten. (2C) eine Warmeleitplatte (1 1) angeordnet die sich mit 

Der Behaltnisboden (8) ist in dieser Ausfuhrung kreis- Zentrierlaschen (11Z) am Rand des Behalters (2D) ei- 
formig. Die Warmeleitplatte (11) ist im wesentlichen 45 nerseits oben abstfitzt und andererseits an einem ge- 
kreisfdrmig ausgebildet und mit seitlichen Stiitzstegen wGlbten Behaiterringwulst (2R) geringfttgig beabstan- 
(11Z) am Behaltnis (2C) in Randnahe des einwarts gebo- det zum Behalterboden gehalten ist In der Mitte ist auf 
genen Randes abgesttitzt dem Warmeleitboden (11) der Steigkdrper (4D) ange- 

Die Warmeleitplatte (11) ist als eine Halteplatte aus- ordnet der aus einem Blechzuschnitt mit einem zentra- 
gebildet indem aus den DurchbrQchen (5C1) winklige 50 Ien Ring (7R) und radialen Ansatzen durch Pragen und 
Aufnahmelaschen (5C) zur Aufnahme von am Steigkdr- Falten geformt ist Mittig ist dazu in dem Steigkdrper 
per (4C) ausgebildeten Rippen (41) aufgestellt sind Die (4D) untenendig ein Kanulenabschnitt (28) gebildet der 
Warmeleitplatte (11) ist mit kleinen nach unten durchge- aus Blechsegmenten (7S) mit dazwischenliegenden 
bogenen fuBartigen Abstandspragungen (IIP) verse- Spalten gebildet ist Die Blechsegmente sind auf der 
hen, damit ein Brennstoffzufuhrspalt zum Behalterbo- 55 Warmeleitplatte (11) zu Haltelaschen (40D) auseinan- 
den (8) bleibt und die heruntergeftthrte Warme nicht dergespreizt und dort mit freigeschnittenen Haltela- 
unmittelbar in den metallischen Boden ttbertritt sondern schen (5D) fixiert Der mittlere Bereich des Steigkdrpers 
nach dem Anbrennen erst genugend Brennstoff er- (4D) stellt den Trichteransatz (7D) dar und ist aus einem 
schmolzen wird. Alternativ kann auch ein Warme- Ringbereich gebildet an den sich nach oben hochgebo- 
dammvlies zwischen der Warmeleitplatte und dem Be- 60 gene breite Laschen(7F) mit dazwischenliegenden Spal- 
haiterboden als Abstandshalter und Brennstofftrans- ten anschlieBen. Im Bereich des Oberganges von den 
porteurdienen. Kanfilensegmenten zu dem konischen Bereich sind die 

Die Eisenschale (2C) ist flach ausgebildet und hat ei- ZuIuftGffnungen (8D) des Trichters (7D) belassen. Der 
nen Durchmesser von € cm bis 12 cm, vorzugsweise Docht (3D) hat einen aus Quarzglasfaser geflochten 
9 cm. Die Eisenschale (20) ist mit einem Deckel (14) mit $5 schlauchartigen Mantel und eine saugfahige Seele aus 
einer Flamm6ffnung (15), in dieser Darstellung mit ei- Quarzglasfasen. 

nem toroidabschnittfdrmigen Ringdeckel (14), ver- Fig. 5 zeigt die Schale (2D) in Aufsicht und die darin 
schlieBbar. festgelegte Warmeleitplatte (11) mit den Zentrierla- 
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schen (HZ). In die Mitte der Schale ist der noch ungefal- 
tete Blechzuschnitt gezeichnet, aus dem der Steigkdrper 
(4D) gefertigt wird Der Trichterbereich wird aus der 
Ringzone (7R) gebildet und setzt sich nach oben mit den 
breiten Fortsatzen (7F) fort Seitlich an dem Trichter 
vorbei werden die schmalen Streifen (7S) herabgebogen 
und zu den Segmenten der Kantile zusammengeftihrt 
Die Endabschnitte werden abgeknickt auf der W&rme- 
leitplatte (11) ausgebreitet und dort durch aus Stanzun- 
gen (5D1) herausgestanzte SchrSnklaschen (5D) fixiert 

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt einer dritten Ausftih- 
rung der Leuchte. Die Schale (2E) weist bis zum Deckel 
eine Hdhe auf, welche grdBer ist als die Steigkdrperhd- 
he. Insbesondere randseitig ist so ein Reserveraum fur 
Brennmaterial (W) geschaffen. Bei einer Besttickung mit 
einer Paraffinscheibe (P) kartn der Raum bis zur vollen 
Hdhe genutzt werden, wobei eine Mittenbohrung, die 
grdBer als der obere Durchmesser des Trichteransatzes 
(7E) ist, in der Brennstoffscheibe (P) vorgesehen ist Ein 
Paraffinuberstand (PA1) ragt abgesenkt in den Trichter- 
ansatz (7E) hinein. 

Die Dicke der Paraffinscheibe (P) ist geringer als die 
Hdhe des Steigkdrpers, so daB ein NachffiUen bereits 
vor dem vdlligen Leerbrennen des Behfilters vorgenom- 
men werden kana Nur hin und wieder ist ein Leerbren- 25 
nen erforderlich, damit der Docht von den Rtickstanden 
freigegliiht wird 

Anstatt in einer Schale der dargestellten weiten und 
seitlich gewdlbten Form laBt sich der Steigkdrper und 
ein entsprechend dimensionierter Paraffinringkdrper 30 
auch in ein Teelichtgehfcuse mit zylindrischer Form und 
gebr&uchlichen Abmessungen von z. B. 38 mm Durch- 
messer und 19 mm Hdhe einbringen. 

Der Steigkdrper (4E) hat eine Kanule (28), die aus drei 
Segmenten zusammengefaitet ist Er ist in einem tee- 35 
lichtartigen Behalter (2E) angeordnet Der metallene 
Steigkdrper (4E) ist aus einem Blechzuschnitt, Fig. 8, 
gebildet In der Kantile (28) ist der Docht (3E) flammsei- 
tig uberstehend gehalten. Die Kanttle (28) ist flammsei- 
tig aus einem Ringbereich trichterfdrmig erweitert ge- 40 
formt Zwischen den Kantilensegmenten sind schlitzarti- 
ge vertikale WachszufluBfugen (FE) belassen, wovon 
eine Seitenkante sichtbar ist Diese Fugen (FE) erstrek- 
ken sich bis in den Bodenbereich des Trichteransatzes 
(7E) und sind dort als Trichterdffnungen (8E) fiir die 45 
Versorgung der Restfiamme (FR), gestrichelt darge- 
stellt, erweitert ausgebildet Der Steigkdrper (4E) ist aus 
Kupfer oder Messing mit einer Wandstarke (WS) von 
0,15 mm bis 0,25 mm gefertigt und hat eine Hdhe von 
13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm Die Kantile (28) 50 
hat einen Innendurchmesser von 1 mm bis 5 mm, vor- 
zugsweise 2,5 mm, was dem dem Dochtdurchmesser in 
loser Passung entspricht 

Der flammseitige Trichteransatz (7E) dient als War- 
metauschflache, die StrahlungswMrme auf nimmt und der 55 
Kanttle (28), insbesondere fruhzeitig nach dem Entztin- 
den der Flamme, dem Wachs im Nahbereich des Doch- 
tes zuleitet Das verflttssigte Brennmaterial flieBt durch 
die WachszufluBfuge (FE) in die Kantile (28) hinein und 
steigt durch den Docht auf. AuBerdem wird in der Ka- 60 
nttle (28) das Brennmaterial kapillarartig dem Docht 
(3E) und der Flamme zugeftihrt Der Docht besteht aus 
einem geflochtenen Quarzglasfasermantel mit einer 
saugfahigen Quarzglasfaserseele. 

Fig. 7 zeigt eine Aufsicht in vergrdBerter Darstellung 65 
auf die W&rmeleitplatte (11), die -durch Auspragungen 
(UP) von dem Boden beabstandet gehalten sind Im 
Zentrum ist der Steigkdrper (4E) befestigt, indem er mit 
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Schranklaschen (40E) in bodenseitige Offnungen (5E1) 
der Warmeleitplatte (11) gehalten ist Der Bereich der 
Kantile (28E) ist aus drei Kantilensegmenten zusam- 
mengefaitet, an die seitliche Sttitzstege (41 E) angefaltet 
5 sind, und von denen sich bodenseitig die Schranklaschen 
(40E) abgewinkelt erstrecken. Zwischen den Kantilen- 
segmenten (28E) sind kleine ZufluBfugen (FE) belassen. 

Fig. 8 zeigt einen Stanzzuschnitt aus dtinnem Blech, 
der durch einen Pragevorgang im Bereich der drei Ka- 
10 ntilensegmente (28K) und des Trichteransatzes (7E) ver- 
formt wird und dann entlang der gestrichelten bzw. 
strichpunktierten Linien hin- bzw. hergefaltet wird, so 
daB fertig gefaitet die Zwischenabschnitte (28Z) auBen- 
seitig am Trichteransatz (7E) anliegen und die Trichter- 
15 offnungen und die ZufluBfugen entstehen. Seitlich an 
den Kantilensegmenten (28K) entstehen dadurch radia- 
le Sttitzstege (41 E), und untenendig sind daran Schran- 
klaschen (40E) angeformt, die auch der Warmevertei- 
lung sowie der Befestigung an der Warmeleitplatte die- 
20 nen. 

Die beschriebenen Leuchten lassen sich auch mit 
Wachs oder Stearin oder mit brennbarem Pflanzenfett 
betreiben. 

Patentansprtiche 

1. Leuchte (1Q ID, IE), insbesondere Paraffinleuch- 
te, mit einem schalenartigen Behaltnis (2C, 2D, 2EX 
in welchem zentriert ein unbrennbarer Docht (3C, 
3D, 3E) angeordnet ist, welcher in einem Steigkdr- 
per (4C, 4D, 4E) gehalten ist, durch den im Behaltnis 
(2C, 2D, 2E) eingeftilltes Brennmaterial (W) 
Schmelzwarme erhait und die Schmelze dem Docht 
(3C, 3D, 3E) zuflieBt, wobei der Steigkdrper (4C, 
4D, 4E) aus dtinnwandigem Metall besteht und im 
unteren Bereich als eine Kantile (28) ausgebildet 
allseitig unter Belassung enger ZufluBfugen (FC, 
FD, FE) bertihrend den Docht (3C, 3D, 3E), der 
flammseitig tibersteht, umgibt, wobei die Kanule 
(28) flammseitig erweitert ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kantile (28) einen etwa 10 bis 
15 mm hohen Trichteransatz (7Q 7D, 7E) tragt, der 
den Docht (3C, 3D, 3E) so weit tiberragt, daB je- 
weiis bei einer vollen Brennstoffversorgung sich 
die Flamme (F) am unteren Ende bis an oder etwas 
in den Trichteransatz (7C, 7D, 7E) erstreckt, und 
daB in dem Trichteransatz (7C, 7D, 7E) unten im 
dochtnahen Bereich Trichterdffnungen (8C, 8D, 8E) 
sind, die jeweils bei einer Brennstoffrest-Verbren- 
nung gerade noch ftir eine Luftversorgung einer 
kleinen, in dem Trichteransatz (7C, 7D, 7E) bren- 
nenden Restfiamme (FR) und zu einer Dochtaus- 
gltihunggentigt 

2. Leuchte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Steigkdrper (4Q 4D, 4E) aus Metall, 
insbesondere Leichtmetall Kupfer oder Messing, 
mit einer Wandstarke von 0,15 mm bis 0,25 mm 
gefertigt ist, die Kantile (28) eine Hdhe von etwa 
5 mm und einen Innendurchmesser hat, der dem 
Dochtdurchmesser in loser Passung entspricht 

3. Leuchte nach einem der Ansprtiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Kantile (28, 28E) 
und deren Trichteransatz (7D, 7E) und deren Halte- 
laschen (40D, 40E) aus einem Stanz-Prageteil zu- 
sammengefaitet sind 

4. Leuchte nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Stanz-Prageteil aus einem Zuschnitt 
gefertigt ist, das einen zentralen Ring ftir die Aus- 
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bildung des Trichteransatzes (7E, 7R) und radiale 
Stege (28Z, 28K; 7S), die parallel zum Trichteran- 
satz gefOhrt und als Kanulensegmente (28K, 7S) 
ausgebildet sind und jeweils eine angeformte Hal- 
telasche (40D) oder einen StQtzsteg (41 E) aufwei- 
sen, an den eine Haltelasche (40E) angeformt ist 

5. Leuchte nach einem der AnsprOche 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die ZufluBfuge (FD, 
FE) jeweils sich (lber die ganze LSnge der Kantile 
(28) zwischen den Kanlilensegmenten erstreckt und 
als Trichterdffnung (8D ( 8E) weitergefiihrt ausge- 
bildet ist 

6. Leuchte nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB an den zentralen Ring des Trichteransatzes 
(7D) nach oben sich erstreckende laschenartige 
Fortsatze (7F) angeformt sind. 

7. Leuchte nach einem der Anspriiche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Steigkdrper (4C) 
aus einem Rohrabschnitt durch EindrQcken unter 
Ausbildung von radialen Sttttzstegen (41) und von 20 
Kanulensegmenten (28) sowie des Trichteransatzes 
(7C) besteht und die StOtzstege (41) unter Belas- 
sung des ZufluBfuge (FC) beabstandete Wandun- 
gen aufweisen und die Trichterdffnungen (8C) ein- 
gestanzt, freigeschnitten und eingedrilckt oder ge- 25 
bohrt sind 

8. Leuchte nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Steig- 
korper (4C, 4D, 4E) auf einer Warmeleitplatte (11) 
aus dOnnem Metallblech durch aus ihr ausgeboge- 
ne Laschen (5C, 5D, 5E) gehalten ist, und die War- 
meleitplatte (11) durch eine w&rmedammende Zwi- 
schenlage oder durch AbstandsprSgungen (IIP) in 
der W&rmeplatte (1 1) oder einen Stiitzrand (2R) am 
Behaiter (2D) gering beabstandet zum Behaitnisbo- 35 
den (8) angeordnet ist 

9. Leuchte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Warmeleitplatte (11) im wesentlichen 
kreisfdrmig ist und seitlich Zentrierlaschen (11Z) 
tragt, die sich endseitig an dem Behaiter (2C, 2D, 40 
2E) nahe dessen eingewdlbten Rand absttitzen. 

10. Leuchte nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Behaitnis 
(2C, 2E) mit einem Deckel (14) mit einer FlammSff- 
nung (15), vorzugsweise einem toroidabschnittfdr- 45 
migen Ringdeckei (14), weitgehend abgedeckt ist 
und mit einer L6schkappe vollig verschlieBbar ist 

11. Leuchte nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Docht (3C, 
3D, 3E) aus einem warmefesten Fasermaterial, z. B. 50 
Quarzglasfasern, besteht 

12. Leuchte nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Docht (3C) mit einer Metalldraht- 
wendel (3H) oder einem geflochtenen Quarzglas- 
schlauch armiert ist 

13. Leuchte nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drahtwendel (3Q obenendig am 
Docht (3C) eine geschlossene Windung (3W) tragt 

14. Leuchte nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein Teelicht, 
insbesondere mit handelsttblichen Abmessungen, 
ist, das mit einem ringfSrmigen Paraffinkdrper (P) 
besttickt ist, der bodenseitig eine Zentralbohrung 
aufweist, die etwas weiter als der Durchmesser des 
Trichteransatzes (7E) ist und in diesen mit einem 65 
Paraffiniiberstand (PA1) einige Millimeter weit un- 
ter Belassung einer Dochtdurchtrittsbohrung trich- 
terfOrmig eingesenkt hineinragt und eine Dicke 
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aufweist, die geringer als die H6he des Steigkor- 
pers(4E)ist 
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